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(57) Abstract 

In the method described, the pourers are 
bonded to the individually fed, sealed cartons 
in a fully automatic procedure in which mal- 
functions caused by incorrect positioning and 
incomplete bonding of the pourers are reli- 
ably excluded. In addition, cartons are not 
permitted to leave the bonding station without 
a pourer bonded in place. This is achieved by 
the following steps: cartons standing upright 
one behind the other are fed in horizontally, 
the cartons are separated and fed separately to 
the bonding station subject to availability of a 
pourer, die pourer is coated with adhesive and 
bonded and pressed on to a designated area of 
each carton. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren 
zum Applizieren von Ausgiefielementen 
auf mit flieBfihigen Produkten gefilllte 
Flachgiebelpackungen, wobei die 
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Ausgiefielemente auf die einzeln zugefuhrten und verschlossenen Packungen aufgeklebt werden, bei dem ein vollautomatischer 
Applizierbetrieb erm&glicht wtrd, bei dem Stonmgen durch ralsches Positioniercn und unvollstflndiges AufUeben der Ausgiefielemente 
zuverlassig ausgeschlossen sind. Des weiteren 1st erwunscht, dafi ein Verlassen von Packungen ohne aufgestegelte Ausgiefielemente aus 
der Klebestation verhindert wird. Dies wird durch die folgenden Schritte erreicht waagerechtes ZufQhren von hinteminander angeordneten 
und auftecht stehenden Packungen, Vereinzeln der Packungen und Einbringen der vereinzelten Packungen in eine Klebestation in 
Abhangigkeit vom Vorhandensein eines AusgieBelementes, Beschicken des Ausgiefielementes mit Klebstoff und Aufkleben und Andrucken 
des AusgieBelementes auf einen vorgegebenen Bereich jeder Packung. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Applizieren von 
Ausgiefielementen auf mit f lieEf &higen Produkten gefullte 

quaderf ormige Flachgiebelpackungen 

Die Erf indung betrif ft ein Verfahren zum Applizieren von 
Ausgiefielementen auf mit fliefifShigen Produkten gefullte 
quaderf ormige Flachgiebelpackungen, wobei die 
Ausgiefielemente auf die einzeln zugefuhrten und 
verschlossenen Packungen aufgeklebt werden und eine dazu 
geeignete Vorrichtung mit Zuftihreinrichtungen zum 
Zufiihren der Packungen und der Ausgiefielemente sowie 
einer Klebestation. 

Quaderf ormige Flachgiebelpackungen sind insbesondere als 
Verkauf seinheiten von Getranken allgemein bekannt. Je 
nach Gr&fie und Inhalt dieser Packungen besteht das 
Bedurfnis, solche Packungen mit wiederverschliefibaren 
Ausgiefiern zu versehen. Dies einerseits aus hygienischen 
Grunden und andererseits auch, urn deren Inhalt ISnger 
f risch halten zu k6nnen und Aroma- oder 

Geschmacksverlusten vorzubeugen. Eine zuvor beschriebene 
Flachgiebelpackung mit einem solchen 

wiederverschliefibaren AusgieSelement ist beispielsweise 
aus der EP 0 332 800 Bl oder auch der WO 92/18394 
bekannt. Da bei den vorbekannten Packungen das 
Ausgiefielement auf die gefullte und bereits verschlossene 
Packung aufgebracht wird, weist deren Oberseite eine 
Perforation im Verbundmaterial auf, urn beim eigentlichen 
Of fnungsvorgang der Packung das Eindringen des 
6f fnungsteiles des AusgieSelementes zu erleichtern. Dazu 
muS das AusgieSelement auf der Packungsoberseite exakt 
oberhalb der Perforation aufgebracht werden. 
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Es ist schnell ersichtlich, dafc das Aufkleben der 
AusgieSelemente auf die Packungen sehr sorgf&ltig 
erfolgen mufi, urn einerseits die exakte Position 
einzuhalten und andererseits auch eine sichere Verklebung 
zu erreichen, damit das AusgieSelement nicht von der 
Packung abreiSt und damit die gewunschte Dichtheit auch 
nach dem 6ffnen der Packung gewShrleistet ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das 
eingangs genannte Verfahren und die entsprechende 
Vorrichtung so auszugestalten und weiterzubilden, daS ein 
vol 1 automat is cher Applizierbetrieb erm6glicht wird, bei 
dem Stdrungen durch falsches Positionieren und 
unvollstSndiges Aufkleben der Ausgiefielemente zuverlSssig 
ausgeschlossen sind. Des weiteren ist erwtinscht, daS ein 
Verlassen von Packungen ohne aufgesiegelte 
Ausgiefielemente aus der Klebestation verhindert wird. 

Diese Aufgabe ist hinsichtlich des Verfahrens gemaS dem 
Oberbegrif f von Anspruch 1 durch die folgenden Schritte 
gelost : 

waagerechtes Zufuhren von hintereinander angeordneten 
und aufrecht stehenden Packungen, 

Vereinzeln der Packungen und Einbringen der 
vereinzelten Packungen in eine Klebestation in 
Abhangigkeit vom Vorhandensein eines 
Ausgie&elementes, 

Beschicken des Ausgiefielementes mit Klebstoff und 

Aufkleben und Andrucken des AusgieSelementes auf 
einen vorgegebenen Bereich jeder Packung, 
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ZweckmSEigerweise sind die waagerecht zugefuhrten 
Packungen dabei in LSngsrichtung hintereinanderstehend 
angeordnet. Zum Aufkleben der AusgieEelemente wird 
bevorzugt Schmelzkleber verwendet. 

Bezuglich der zugehdrigen Vorrichtung besteht die Losung 
der der Erfindung zugrundeliegenden Aufgabe darin, daS 
zur Fuhrung der Packungen auf ihrer Unterseite eine 
waagerecht bewegte Transportkette dient, dafi zum 
Vereinzeln der Packungen ein Separator und zum Transport 
der vereinzelten Packungen ein Mitnahmeelement mit einer 
Mehrzahl von Mitnehmem vorgesehen sind, dafi oberhalb des 
Mitnahmeelementes eine Tragkette mit einer Mehrzahl von 
AusgieEelementtrSgern angeordnet ist # deren Abstand 
zueinander dem Abstand der an dem Mitnahmeelement 
angeordneten Mitnehmern entspricht, dafi die Klebestation 
ein Auf tragselement zum Auftragen des Klebstoffes 
aufweist und da£ ein Detektor zur Erkennung des 
ordnungsgem^Ben Vorhandenseins eines Ausgiefielementes in 
den der Klebestation zugefuhrten AusgiefielementtrSgern 
vorgesehen ist. 

Erf indungsgem&E wird also immer nur dann eine Packung in 
die Mitnahmekette eingetaktet, wenn ein Ausgiefielement in 
der Obergabeposition "wartet". Auf diese Weise ist 
zuverlSssig sichergestellt , daS jeweils eine Packung auch 
mit jeweils einem ordnungsgemSS applizierten 
Ausgiefcelement die Klebestation verl&fct. Die die 
Klebestation verlassenden Packungen k6nnen also ohne ein 
Aussortieren von Packungen ohne AusgieSelement 
vol 1 automat isch verpackt werden. Aufgrund der durch das 
erf indungsgemafie Verfahren bzw. der erf indungsgemSEen 
Vorrichtung immer richtig dosierten Menge an 
Schmelzkleber kann es nicht zu ungewollten 
Betriebsst6rungen durch Stillstandszeiten fCir die 
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Reinigung von zuviel Oder falsch ausgetretenem 
Schmelzkleber koxnmen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erf indung weist der 
Separator eine Bremseinheit zum Festhalten der 
zugefuhrten Packungen auf der bewegten Transportkette und 
eine Beschleunigungseinheit zum Beschleunigen der 
zugefuhrten Packungen auf der bewegten Transportkette 
auf. Dies hat den Vorteil, da£ die die Packungen nach 
unten abstutzende Transportkette mit gleicher 
Geschwindigkeit weiterlaufen kann, so daS auch bei 
betatigter Bremseinheit ein Weitertransport der weiter 
vorne in der Vorrichtung auf der Transportkette 
befindlichen Packungen gew&hrleistet ist. Dabei k6nnen 
als Bremseinheit wenigstens zwei auf die Seitenw&nde 
jeweils mehrerer benachbarter Packungen wirkende 
TransportbSnder vorgesehen sein. Die Bremseinheit hat 
also nicht nur die Aufgabe des Bremsens der Packungen, 
sondern dient zusStzlich zur seitlichen Fuhrung. Durch 
die Ausgestaltung mit Transportb§ndern dient sie bei 
nicht betatigter Bremse auch als Transportmittel , das zum 
schonenden Transport ieren der Packungen mit gleicher 
Transportgeschwindigkeit wie die Transportkette 
angetrieben sein kann. 

Nach einer weiteren Lehre der Erf indung ist als 
Beschleunigungseinheit ein vertikal angeordnetes 
Separierrollenpaar vorgesehen ist. Auf diese Weise ist es 
bei geringem konstruktiven Aufwand moglich, die 
benachbarten Packungen auf der Transportkette auf die 
Transportgeschwindigkeit des Mitnahmeelementes zu 
beschleunigen und so zu separieren. 

Erf indungsgem&S ist als Mitnahmeelement des weiteren 
wenigstens ein die Packungen an ihren hinteren 
Stirnseiten mittels als Mi tnahme finger ausgebildeten 
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Mitnehmern zwangsfuhrender Mitnahmeriemen vorgesehen ist. 
Es ist klar, dafi im Rahmen der Erfindung auch eine 
Mitnahmekette od. dgl. eingesetzt werden kann. 

Es ist besonders zweckmcifiig, wenn die 

Transportgeschwindigkeit des Mitnahmeelementes grofier ist 
als die Transportgeschwindigkeit der Transportkette und 
die Transportgeschwindigkeit der Beschleunigungseinheit 
grofier ist als die Transportgeschwindigkeit der 
Bremseinheit . Dadurch mufi die Bremseinheit nur dann 
betcLtigt werden, wenn gerade kein Ausgiefielement 
zugefithrt wird. 

Wie bereits erwahnt, werden in der Klebestation die mit 
ihrer Unterseite (=Klebseite) nach oben von den 
Ausgiefielementtragern auf genotnmenen und einzeln 
zugefuhrten Ausgiefielemente von Ausgiefielementtragern den 
Packungen von oben zugefuhrt. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weist jeder 
Ausgiefielementtrager zwei gegen eine Federkraft 
spreizbare Klammern zur Aufnahme und Freigabe des 
Ausgiefielementes auf. Des weiteren kann jeder 
Ausgiefielementtrager wenigstens ein Andruckelement zum 
Aufpressen des Ausgiefielementes auf die Packungsoberseite 
aufweisen, um ein schonendes Anpressen des 
Ausgiefielementes auf die - bereits verschlossene und 
daher nachgiebige - Packung unmittelbar nach der 
Applikation noch vor der Freigabe des Ausgiefielementes zu 
erm&glichen. 

Die von einer fur sich bekannten Vereinzelungs- und 
Ausrichteinheit kommenden Ausgiefielemente werden erst 
kurz vor dem Zusammenfuhren mit der richtigen Menge 
Klebstoff beschichtet. Dazu dient nach einer weiteren 
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erf indungsgemaSen Lehre eine fur sich bekannte 
Auf tragswalze . 

ZweckmSEig ist es ferner, wenn der Separator, das 
Mitnahmeelement und die Transportkette oder die Tragkette 
in ihren geometrischen Abmessungen verstellbar ausgefuhrt 
sind, urn die AusgieSelemente auf Packungen 
unterschiedlicher GrSSe aufkleben zu kdnnen. Dadurch 
konnen mit einer einzigen erf indungsgemSfien Vorrichtung 
eine Vielzahl unterschiedlicher PackungsgroSen mit 
AusgieSelementen versehen werden. Hierbei ist es von 
besonderem Vorteil, wenn als Mitnahmeelement zwei 
ubereinander angeordnete Mitnahmeriemen vorgesehen sind, 
welche zueinander h6henverstellbar ausgefuhrt sind. 

SchlieSlich sieht eine weitere Lehre der Erfindung vor, 
daS die einzelnen von den Packungen durchlauf enen 
Behandlungseinheiten geradlinig hintereinander angeordnet 
sind. Auf diese Weise baut die er f indungsgemaSe 
Vorrichtung besonders klein und laEt sich ggfs. auch bei 
Fullmaschinen mit mehreren parallel laufenden 
Packungsbahnen unmittelbar benachbart zu weiteren 
gleichen Vorrichtungen einsetzen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer lediglich ein 
Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung nSher 
beschrieben. In der Zeichnung zeigen: 

Fi 9- 1 eine erf indungsgem&Se Vorrichtung in 

Seitenansicht, 

Fi 9- 2 die erf indungsgemSfie Vorrichtung in 

Drauf sicht, 

Fi 3- 3 die erf indungsgemSSe Vorrichtung aus Pig. 

2 in detaillierterer Darstellung, 



WO 97/04953 



7 



PCT/EP96/03322 



Fig. 4 



den aus Brems- und Beschleunigungseinheit 
bestehenden Separator der 
erf indungsgemSfien Vorrichtung in 
detaillierterer Darstellung, 



Fig. 5 



einen Ausgiefcelementtr&ger der 
erf indungsgemSSen Vorrichtung im 
Querschnitt , 



Fig. 6 



den AusgiefielementtrSger aus Fig. 5 in 
einem Schnitt entlang der Linie VI -VI und 



Fig. 7 



ein bevorzugtes Ant riebs schema der 
erfindungsgem&Sen Vorrichtung. 



In den Fig. 1 und 2 ist die erf indungsgem&fie Vorrichtung 
in ihrem generellen Aufbau dargestellt. Packungen 1 
werden auf einer Transportkette 2 einem Separator 3 
zugefuhrt, der aus einer Bremseinheit 4 und einer 
Beschleunigungseinheit 5 besteht. 

Die Bremseinheit 4 besteht dabei im wesentlichen aus urn 
nicht nekher bezeichnete Rollen gefuhrten und die 
Packungen 1 von beiden Seiten beruhrenden 
Transportbandern 6 und die Beschleunigungseinheit 5 aus 
jeweils zwei gleichfalls auf die Packungsbreite 
abgestimmten vertikal angeordneten Separierrollenpaaren 
7. Die genaue Anordnung des Separators 3 ist in Fig. 4 
noch einmal detaillierter beschrieben. Dort ist zu 
erkennen, dafi die Packungen 1 im Bereich der 
Transportbander 6 zwischen deren Rollen mit nicht naher 
bezeichneten Stutzblechen abgestutzt sind. 

Der eigentliche Behandlungsablauf lfifct sich am best en 
anhand Fig. 3 beschreiben. Dort sind die Packungen l-i 
bis 1-6 von der Bremseinheit 4 auf der sich in 
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Pf eilrichtung bewegenden Transportkette 2 in 
"f estgehaltener" Position dargestellt, VerlaSt nun eine 
Packung 1-7 die Bremseinheit 4, so wird sie von den 
Separierrollen 7 derart beschleunigt, da£ sie im Bereich 
der (hier spiegelbildlich dargestellten) Mitnahmeriemen 8 
in die richtige Position innerhalb zweier Mitnahmef inger 
9 gefordert wird. Im dargestellten und insoweit 
bevorzugten Aus fuhrungsbei spiel nach Fig. 3 sind die 
Antriebsrollen der Transportb&nder 6 und die der 
Separierrollen 7 uber nicht nSher bezeichnete miteinander 
k&mmende Zahnr&der wirksatn miteinander verbunden. Die zur 
Vereinzelung notwendige grofiere Umf angsgeschwindigkeit 
der Separierrollen 7 gegenuber der Transportbandrollen 
wird dabei durch einen entsprechend groEeren 
AuSendurchmesser der Separierrollen 7 erreicht. Der 
Abstand der Mitnahmef inger 9 entspricht dabei genau dem 
Abstand zweier benachbarter (in den Fig. 1 bis 3 nicht 
dargestellter) Ausgiefielementtrager, welche weiter unten 
noch naher beschrieben werden. 

Aus Fig. 1 geht weiter hervor, da£ in der Klebestation 
oberhalb der Mitnahmeriemen 8 eine Tragkette 10 
angeordnet ist, an der die zuvor erwShnten (hier nicht 
dargestellten) AusgieSelementtrager befestigt sind. 
Sie dienen zur Aufnahme und Zufuhrung von nur 
angedeuteten AusgieSelementen 11, welche durch eine 
schienenartige AusgieSelement zufuhrung 12 von einer fur 
sich bekannten und daher nur angedeuteten Vereinzelungs- 
und Ausrichteinheit 13 in der richtigen Lage den 
AusgieSelement tragern zugefuhrt werden. Die 
AusgieSelement e 11 werden dann von einer gleichfalls fur 
sich bekannten Auf tragswalze 14 mit der notwendigen Menge 
Klebstoff aus einem Klebstof fvorrat 15 beschichtet und 
auf die Packungen 1 an der richtigen Position aufgeklebt. 
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In den Fig, 5 und 6 sind nun die AusgieSelementtrager mit 
dem Bezugszeichen 16 im einzelnen dargestellt. Dabei 
werden die AusgieEelemente 11 von gegen die Kraft einer 
Feder 17 wirkenden Spreizklatnmern 18 auf genommen, die 
Betfitigung der Spreizklammern 18 erf olgt uber ein von 
einer Rolle 19 bet&tigtes und gleichfalls f ederbelastetes 
Druckelement 20. Die Absenkung des Ausgiefcelementtragers 
16 erf olgt uber eine starr mit diesem verbundene Rolle 
19a. Die AusgieSelementtrager 16 sind mittels nicht 
dargestellter Bolzen durch jeweils zwei Bohrungen 21 an 
der Tragkette 10 beweglich befestigt. 

Zum Aufkleben auf die Packungen 1 werden die 
AusgieSelemente 11 von einem in jedem 

AusgieSelementtr&ger 16 vorhandenen Andruckstift 22 gegen 
die Oberseite der Packungen 1 geprefit und die 
Spreizklammern 18 gespreizt, urn die AusgieSelemente 11 
freizugeben. Die Andruckstif te 22 sind gleichfalls 
f ederbelastet , auch ihre Betatigung erf olgt uber ein von 
einer Rolle 23 betStigtes Druckelement 24. 

SchlieSlich ist in Fig. 7 noch ein bevorzugtes 
Ant riebs schema dargestellt, aus dem schematisch 
hervorgeht, daS die Transportgeschwindigkeit der die 
Beschleunigungseinheit 5 bildenden Separierrollen 7 
groSer ist als die Transportgeschwindigkeit der vom 
gleichen Antrieb 25 angetriebenen und die Bremseinheit 4 
bildenden TransportbSnder 6 . 



* 
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Pa tentanspriiche : 



1. Verfahren zum Applizieren von AusgieSelementen auf mit 
f liefif cthigen Produkten gefullte Flachgiebelpackungen, 
wobei die AusgieSelemente auf die einzeln zugefCLhrten und 
verschlossenen Packungen aufgeklebt werden, 
gekennzeichnet durch die f olgenden 
Schritte: 

waagerechtes Zufuhren von hintereinander angeordneten 
und aufrecht stehenden Packungen, 

Vereinzeln der Packungen und Einbringen der 
vereinzelten Packungen in eine Klebestation in 
Abhangigkeit vom Vorhandensein eines 
AusgieSelementes , 

Beschicken des AusgieEelementes mit Klebstoff und 

Aufkleben und Andrucken des Ausgiefielementes auf 
einen vorgegebenen Bereich jeder Packung. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die 
waagerecht zugefiihrten Packungen in Langsrichtung 
hintereinanderstehend angeordnet sind. 
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3 . Verf ahren nach Anspruch 1 Oder 2 , 

dadurch gekennzeichnet, dafi zum 
Aufkleben der Ausgiefielemente Schmelzkleber verwendet 
wird. 

4. Vorrichtung zum Applizieren von Ausgiefielementen (11) 
auf mit fliefif &higen Produkten geffcllte 
Flachgiebelpackungen (1) mit Zufuhreinrichtungen zum 
Zufuhren der Packungen (1) und der Ausgiefielemente (11) 
und einer Klebestation, 

dadurch gekennzeichnet, daS zur 
Fuhrung der Packungen (1) auf ihrer Unterseite eine 
waagerecht bewegte Transportkette (2) dient, dafi zum 
Vereinzeln der Packungen (1) ein Separator (3) und zum 
Transport der vereinzelten Packungen (1) ein 
Mitnahmeelement mit einer Mehrzahl von Mitnehmern 
vorgesehen sind, dafi oberhalb des Mitnahmeelementes eine 
Tragkette (10) mit einer Mehrzahl von 

AusgiefielementtrSgern angeordnet ist, deren Abstand dem 
Abstand der an dem Mitnahmeelement angeordneten 
Mitnehmern entspricht, da£ die Klebestation ein 
Auf tragselement zum Auf tragen des Klebstof fes aufweist 
und dafi ein Detektor zur Erkennung des Vorhandenseins 
eines Ausgiefielementes (11) in den der Klebestation 
zugefuhrten Ausgiefielementtragern vorgesehen ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Separator (3) eine Bremseinheit (4) zum Festhalten der 
zugefuhrten Packungen (1) auf der bewegten Transportkette 
(2) und eine Beschleunigungseinheit (5) zum Beschleunigen 
der zugefuhrten Packungen (1) auf der bewegten 
Transportkette ( 2 ) aufweist . 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daS als 
Bremseinheit (4) wenigstens zwei auf die SeitenwSnde 
jeweils mehrerer benachbarter Packungen (1) wirkende 
TransportbSnder (6) vorgesehen sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafi als 
Beschleunigungseinheit (5) wenigstens ein vertikal 
angeordnetes Separierrollenpaar (7) vorgesehen ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daS als 
Mitnahmeelement wenigstens ein die Packungen (1) an ihren 
hinteren Stirnseiten mittels als Mi tnahme finger (?) 
ausgebildeten Mitnehmern zwangsfuhrender Mitnahmeriemen 
(8) vorgesehen ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, da£ die 
Transportgeschwindigkeit des Mitnahmeelementes grofier ist 
als die Transportgeschwindigkeit der Transportkette (2) . 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Transportgeschwindigkeit der Beschleunigungseinheit (5) 
gr6Ser ist als die Transportgeschwindigkeit der 
Bremseinheit (4) . 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi jeder 
AusgiefielementtrSger zwei gegen eine Federkraf t 
spreizbare Klammern zur Aufnahme und Freigabe des 
Ausgiefielementes (11) aufweist. 
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12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, da£ jeder 
AusgieSelementtrSger wenigstens ein Andruckelement (22) 
zum Aufpressen des Ausgiefielementes (11) auf die 
Packungsoberseite aufweist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 12 # 
dadurch gekennzeichnet, da£ zum 
Auftrag des Schmelzklebers auf die zugefuhrten 
Ausgiefielemente (11) eine Auf tragswalze (14) vorgesehen 
ist . 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 13 , 
dadurch gekennzeichnet, da£ der 
Separator (3), das Mitnahmeelement und die Transportkette 
(2) oder die Tragkette (10) verstellbar ausgefuhrt sind, 
urn die Ausgiefielemente (11) auf Packungen (1) 
unterschiedlicher Gr6Se aufkleben zu konnen. 

15 . Vorrichtung nach Anspruch 14 , 

dadurch gekennzeichnet, dafi als 
Mitnahmeelement zwei tlbereinander angeordnete 
Mitnahmeriemen (8) vorgesehen sind, welche zueinander 
hohenverstellbar ausgefuhrt sind. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, da£ die 
einzelnen von den Packungen (1) durchlauf enen 
Behandlungseinheiten (4, 5 und 8) geradlinig 
hintereinander angeordnet sind. 
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